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TIGER

A 359 SX EVO

TIGER 352 SX evo, halbautomatische Vertikal-
Kreissagemaschine, fiir Schnitte von 60° links bis
45° rechts, auf Stahl, fir den Einsatz von HSS-
Sagebldttern.

- Jiingste Generation der von MEP fiir halbauto-
matische Sagemaschinen entworfenen Steuerun-
gen mit Mikroprozessoren.

- Funktionsweise: Bei Zyklusbeginn erfolgt:
-Schraubstock schlieBt sich und IMotor lduft

an - Sagekopf senkt sich fiir den Schnitt - Motor
schaltet ab - Sagekopf hebt sich — Schraubstock
offnet sich.

- IYKLUS DOWN-UP Im halbautomatischen Zyklus
ermdglicht die Taste DOWN den Sagekopf und die
Rotation des Sdgeblattes hei Schnittende zu stop-
pen indem der Schraubstock geschlossen bleibt.
Damit der Sdgekopf wieder hochfahrt und der
Schraubstock offnet muss die Taste UP gedriick
werden.

MERKMALE:

- Niederspannungsschalttafel: Membrantastatur

aus Polyester mit thermogeformten und
hervorgehobenen Drucktasten und
Betdtigungskontrollsignal.

- Display mit 16 Zeichen x 2 Zeilen fiir die Anzeige
der folgenden technischen Parameter: + Anzahl

der ausgefiihrten Schnitte + Schnittzeit +
Amperemeter +
Diagnostikmeldungen und Warnungen.

- Anzeige und Eintragung der Alarm- und
Fehlermeldungen mit der Mglichkeit, die
entstandenen Vorfalle anzuzeigen.

Anzeige der tber 100

- Hublauf des Sagekopfes direkt vom Schaltpult

aus programmierbar, zur Anpassung an das
Schnittmaterial.

- Doppelter Zahnrddersatz fiir eine hohe Sagelei-
stung,

- Rotation des Sdgeblatts mit4

Drehzahlen (15/30/45/90 U/min - optional
30/60/90/180 U/min).

- Der Sdgekopf gleitet auf Kugelumlauf-
Linear-Doppelfiihrungen.

- Koaxialzylinder mit Bypass-Ventil fir das
schnelle Anndhern und potentiometrischer
linearer Umwandler fiir das Ermitteln der Position
des Kopfes.

- Drehtisch mit mittlerem Zapfen und Axiallager
fiir eine prdzisere Durchfiihrung der eingestellten
Gehrungsschnitte.

- Pneumatischer Vertikalschraubstock.

- Untergestell mit Spaneschublade und

ausziehbarem Kilhmittelbehlter.

- Elektrische Kihimittelpumpe zur Kiihlung und
Schmierung des Sageblatts.

- Spanerdumbirste.

- HSS-Sdgeblatt @ 350x32x2,5 fir Voll- und
Profilmaterial.

- Einstellbare Prézisionsanschldge mit
Millimeterskala und kappharem Anschlag, um
Schnitte gleicher Lange auszufiihren.

- Vorbereitung fiir die Einbau des Minimalmen-
genschmiersystems fiir das Sageblatt (OPTIO-
NAL), nebst der herkdmmlichen serienmaBigen
Schmierung mit Emulsionsol.

- Werkzeug und Gebrauchsanweisung mit
Ersatzeilverzeichnis.
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